Hidrolik Sistemlerde

Uygun Baglanti Yénteminin Secimi ve Yeni Teknolojiler

Tugba IPEK / Hidroman Hidrolik San. ve Tic. Ltd.Sti

Baglanti Elemani Nedir? Cesitleri Nelerdir? Baglanti elemanlan konfiglrasyon tipine bagl olarak
Baglanti elemanlan direk uyumiuluk olmaksizin blok ~Urdn gruplan halinde siniflandiniabilir.
girigleri ve iki ve/veya daha fazla cikigli hatlarin birlestiril- *JIC
mesine yonelik kullanilan ara pargalardir. Ginimizde Boru *ORFS
Baglanti ydntemi yiksik ve kaynak ile yapilmaktadir. *BSP
*METRIK

SAE J514, 37° FLARE - JIC
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Bu baglanti tipi hidrolik devrelerde ¢ok yaygindir. Hem i1 ile mekanik olarak saglanir. Bu baglanti tipi Amerikan
erkek hem de disi 37° konik yuvaya sahiptir ve dtz disler  Standardidir ve Amerika’da yaygin olarak kullaniimaktadir.
gectiginde sizdirmazlik gerceklesir. Baglanti disler araci- Boru baglantilarinda olduk¢a yaygin kullaniimaktadir.

SAE J514, 37° FLARE - JIC OLCU TiPLERI

Worki
Nominal Male thread O.D. Female thread I.D. orKing SRl telielly

Inch size Dash : pressure values(Nm)
hread Size
mm inch mm inch bar i min.

1/4" -04 7/16" - 20 11.2 0.44 9.9 0.39 310 4490 12 15
5/16" -05 1/2" - 20 12.7 0.50 11.4 0.45 310 4490 18 22
3/8" -06 9/16" - 18 14.2 0.56 12.9 0.51 280 4060 24 32
1/2" -08 3/4" - 16 19.0 0.75 17.0 0.67 280 4060 45 52
5/8" -10 7/8"-14 22.3 0.88 20.3 0.80 210 3040 68 80
3/4" -12 1.16/16"-12 | 26.9 1.06 24.9 0.98 210 3040 93 105
7/8" -14 1.3/16"-12 30.3 1.18 27.7 1.09 210 3040 115 130

1" -16 1.5/16"-12 8.3 1.31 31.0 1.22 180 2010 130 148
1.1/4" -20 1.5/8"-12 41.4 1.63 39.1 1.54 140 2030 175 192
1.1/2" -24 1.7/8"-12 a7.7 1.88 45.5 1.79 100 1450 215 230




British Standard Pipe - BSP (BSPP Parallel - ISO228-PT & BSPT Tapered- ISO7-PT)
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BSP tip baglanti elemanlarinda iki tip Standard vardir:
BSPP ve BSPT

BSPP'de dis paraleldir ve erkek 30° konik havsaya
sahiptir ve bu 30° konik havsa Uzerinde BSPP disisinin
Uzerine oturur. BSPT'de erkek dis koniktir ve genellikle

British Standard Pipe — BSP OLCU TiPLERI

bir bloga takilir. Sizdirmazlik dis bitimi ile gerceklesir bu
nedenle montaj sirasinda teflon bant veya sizdirmaz-
lik sivisi kullaniimalidir. Bazi 6lculerde BSPP/BSPT ve
Amerikan baglantilarr NPSM/NPT  arasinda benzerlik
vardir. BSPP ve BSPT ingilliz Standardidir ve ingiltere’de
yaygin olarak kullaniimaktadir.

Inch size Dash Nomingl Male thread O.D. Female thread I.D. \p/\rlggzlgri Su%galrlaljs;z?,\}z?ue
Thread Size
inch mm inch bar psi min. max.
1/8" -02 1/8"- 28 10.3 0.41 9.4 0.37 350 5070 10 12
1/4" -04 1/4"-19 13.7 0.54 12.4 0.49 350 5070 15 20
3/8" -06 3/8" - 17.3 0.68 15.7 0.62 350 5070 25 32
1/2" -08 1/2"- 14 21.3 0.84 19.3 0.76 818 4560 45 55
5/8" -10 5/8"-14 22.9 0.90 21.1 0.83 315 4560 55 65
3/4" -12 3/4" - 14 26.9 1.06 24.9 0.98 250 3620 80 93
1" -16 1" - 11 33.3 1.31 31.5 1.24 200 2900 104 120
1.1/4" -20 1.1/4" - 11 42.2 1.66 40.1 1.58 160 2320 150 170
1.1/2" -24 1.1/2" -11 48.3 1.90 46.2 1.82 125 1810 210 230
SAE J1453, O-RiNG FACE SEAL — ORFS
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Bu baglant tipi hidrolik devre uygulamalarinda guvenilir sizdirma kontrolinu saglayan Standartlardan biridir ve ytk-
sek basinglarda ¢alismak icin tasarlanmigtir.

Erkekte duz dis ve alinda o-ring vardir, diside diz dis ve o-ringsiz diz alin vardir. Sizdirmazlik erkekteki o-ringin, disinin
diiz alnina bastinimasi ile saglanir. Bu tip uygulamalarda calisma sicakligi da géz éniine alinarak NBR veya VITON, 90
Shore o-ring tercih edilmelidir.

SAE J1453, O-RiNG FACE SEAL - ORFS OLGU TiPLERI

: Nominal Male thread Female thread Working Sut%?(;ej;ed O'ring

Inch size  Dash Thread Size O.D. .D. pressure values(Nm) dimensions
inch inch bar psi min. max.

1/4" -04 9/16" - 18 14.2 0.56 12.9 0.51 420 6090 15 18 7.65x1.78

3/8" -06 11/16" - 16 17.3 0.68 16.0 0.63 420 6090 24 28 9.25x1.78
1/2" -08 13/16" - 16 20.6 0.81 19.0 0.75 400 | 5800 43 50 12.42x1.78

5/8" -10 1"-14 25.4 1.00 23.6 0.93 400 | 5800 62 68 15.6x1.78
3/4" -12 1.3/16"- 12 30.0 1.18 27.8 1.10 400 5800 93 100 18.77x1.78
1" -16 1.7/16" - 12 36.6 1.44 34.5 1.36 350 5070 125 140 23.52x1.78
1.1/4" -20 1.11/16"-12 | 42.7 1.68 40.6 1.54 270 3910 170 190 29.87x1.78
1.1/2" -24 2"-12 50.8 2.00 48.8 1.92 210 3040 210 230 37.82x1.78

DIN 2353 METRIK

Erkek 24° konik yUzeye sahiptir ve disi kisimda bulunan ayni agl ile mekanik olarak
sizdirmazlik saglanmaktadir. Alman baglant: tipi olan Metrik baglantilar en yaygin kullani-
lan baglant tiptir. Farkli tip standartlarla uyumlu konfiglrasyonlan oldukga zengindir. Bu
nedenle diger baglanti tiplerine gére daha yaygin kullanilir. Boru uygulamalarinda montaj
kolayligi sayesinde bir cok uygulamada tercih edilmektedir. (YUksUKIU tip montajlarda)

DIN 2353 METRIK — OLGU TiPLERI

Series  Tube d2 b2

LL 4 M 8x1 taper 55 R1/8 58 1/8 NPT 11.6

LL 6 M 10x1 taper e R1/8 55 1/8 NPT 116

{ LL 8 M 10x1 taper 55 R1/8 55 1/8 NPT 11.6
K L 6 M 10x1 taper 55 R1/8 55 1/8 NPT 11.6
L 8 M 12x1.5 taper 85 R1/4 85 1/4 NPT 16.4

RS m':;:m‘m L 10 M 14x1.5 taper 85 R1/4 85 1/4 NPT 16.4
' L 12 M 16x1.5 taper 85 R 3/8 85 3/8 NPT 17.4

L 15 | M 18x1.5 taper 85 R1/2 105 1/2NPT 226

L 18 | M22x1.5 taper 105 R1/2 105 1/2NPT 226

L 22 | M16x1.5 taper 105 R3/4 13 3/4 NPT 23.1

L 28 M 33x2 taper 12 R1 16 1 NPT 2738

L 35 M 42x2 taper 13 R11/4 17 11/4NPT | 283

L 42 M 42x2 taper 13 R11/1 17 11/2NPT | 283

S 6 M 12x1.5 taper 85 R1/4 85 1/4 NPT 16.4

S 8 M 14x1.5 taper 85 R1/4 85 1/4 NPT 16.4

S 10 | M16x15taper 85 R3/8 85 3/8 NPT 17.4

S 12 M 18x1.5 taper 85 R 3/8 85 3/8 NPT 17.4

S 14 | M20x1.5 taper 105 R1/2 105 1/2NPT 226

S 16 | M22x1.5taper 105 R1/2 105 1/2 NPT 226

S 20 M 27x2 taper 12 R3/4 13 3/4 NPT 23.1

S 25 M 33x2 taper 12 R 1 16 1 NPT 27.8

s 30 M 42x2 taper 13 R11/4 17 11/ANPT | 283

S 38 M 48x2 taper 13 R11/2 17 11/2NPT | 283




Mevcut Durumda Kullanilan Yontemler

Hidrolik sistemlerde kullanilan boru baglantilar ile ilgili
mevcutta asagidaki yéntemler kullaniimaktadir.

1. Yiiksiikli Sistem

YUksUkIU sistemde boru yUzeyi
Uzerine bagimsiz bir par¢a olan yUk-
sUk anahtar yarimiyla sikilarak yuksuk
centiklerinin boru ylzeyi Uzerine yuva
yapmaslyla uygulama gerceklesir.
YUksUk uygulama yéntemi 200 Bar
basing ve Uzeri basinclarda tavsiye
edilmez. Dustk basingl sistemlerde
kullanirken bile yag kacaklarn oldukca
fazla goraldr.Yukstk uygulamasi yapi-
lirken operatérin ydksugu az sikmasi
ile yuksuk firlama ihtimali ile yUksugu ¢ok sikmasiyla ytk-
sUk catlama ihtimalleri oldukga yUksektir.

2. Kaynakl Sistem

immb-

iS MAKINALARI MUHENDISLERI BiRLiGi DERNEGI

Kaynakli baglantilarda uygulanan kaynagin énemi bu-
yUktdr. Kaynak Boru ylzeyine uygun bir sekilde uygulansa
bile titresimli ve/veya pik basingl alanlarda kaynak nokta-
sindan yag kacaklarin olma ihtimali yUksektir.Kaynakli uy-
gulamada akigkanin gececek oldugu borunun i¢ ylzeyine
uygulanan kaynak boru i¢inde gecis ¢capini daraltarak hid-
rolik sistemde IsI ve basing kayiplarina neden olmaktadir.
Ayrica i¢ ¢apa uygulanan kaynaga carparak gegen akis-
kan sistemde kavitasyona yol agmaktadir.Uygulanan kay-
nak ydnteminden sonra boru i¢ ¢capinin dizgin temizlen-
memesi nedeniyle hidrolik sisteme istenmeyen parcaciklar
dahil olacagi i¢in ani arizalara sebep olmaktadir.

Boru Uzerine Form Vererek Yapilan
Baglanti Sekli

Bu baglanti tipinde Celik Cekme Boru Uzerine form ma-
kinesi ile yuksUk kullanmadan yapilan form ile sizdirmazlik
sadlanir. Bu tip baglanti en GUVENILIR baglanti seklidir.
Sizdirmazlik en iyi sekilde saglanir. Bu formu vermek igin
kullanilan SeideForm Makinesi Standardizasyon saglamak
bakimindan ve dretim hizi agisindan oldukca buyUk avan-
tajlar saglamaktadir. SeideForm uygulamasi @6mm boru
cap! ile @42mm boru ¢api arasindaki tum borularda 1200
Bar basing ile Dinamik ve Statik olarak ayri ayr test edilmis
ve sizdirmazlik kabiliyeti gézlemlenmistir.Ayrica @16mm
Boru ¢apinda patlatma testi de yapilmistir.

Yiiksiiksiiz ve Kaynaksiz Baglanti Makinasi

Kalip Deglgtirme Baldmad

. Form Verme Baldmd

+ Igve Dug Capak Alma

~

Operasyon DOgmesl

PLC Kontrol

Form Yapilmis Urtin Ornekleri.




